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Стадия Лист Листов
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58252232.425200.00006.401.4.ВО.02

Модернизация ВУ АСУ Кашхатау ГЭС

ШТК 2

Задание заводу-изготовителю 

Таблички

Разраб.
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Р 1

ШТК 2

1. Таблички  выполнить на алюминевой пластинке стандартной толщины, клеевой слой на обратной стороне.

2. Надпись на табличке ( рисунок 1) выполнить шрифтом GOST 2.304 type A полужирным  выравнивание: по центру, высота шрифта

16 мм. Цвет шрифта черный. Толщина рамки 2 мм.

3. Надписи на табличке, ( рисунок 2) выполнить шрифтом GOST 2.304 type A полужирный , высота шрифта 3 мм. Цвет шрифта

черный. Допускается вводить коэффициент сжатия 0,9.

4. Серийный номер шкафа и дату изготовления в паспортной табличке (рисунок 2) вписывает предприятие - изготовитель, если

номер шкафа и дата не указаны в чертеже.
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